


Consumo histórico de Energía en el sector de la edificación.



EN LA INDUSTRIA, ¡EL 74% DE LA ENERGÍA ES PARA PRODUCIR CALOR!





La energía solar térmica a veces no es tan “sexy”, pero…

GENERACIÓN MUNDIAL DE ENERGÍAS RENOVABLES. Los CSA tienen 
mayor capacidad instalada que los paneles fotovoltáicos





SISTEMAS INDUSTRIALES
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GLAXO SMITH KLINE. Jiutepec, México.

Sistemas para diversas zonas de las planta, 35 m3/día de agua a 65 °C

Modelo de colector : Hiper tinox. Sup. BLUE

Area total de captación: 360 m2

Temperatura requerida: 65 °C

Porcentaje de aportación energética: 69 %

Ahorro anual  de combustible: 28,800 lt. de gas LP

Ahorro anual: 27,200 USD

Recuperación de la inversión: 38 meses



GRUPO BIMBO. México DF

Sistemas para diversas zonas de la planta. 60 m3/día de agua a 60 °C

Modelo de colector : Hiper tinox. Sup. BLUE

Area total de captación: 570 m2

Temperatura requerida: 60°C

Porcentaje de aportación energética: 72 %

Ahorro anual  de combustible: 45,500 lt. de gas LP

Ahorro anual: 43,100 USD/año

Recuperación de la inversión: 36 meses



INDUSTRIAS LAVIN. Jiutepec,Morelos.
Sistemas para agua caliente de proceso. 30 m3/día de agua a 75 °C

Modelo de colector : MS 2.5 BLUE

Area total de captación: 570 m2

Temperatura requerida: 75 °C

Porcentaje de aportación energética: 67 %

Ahorro anual  de combustible: 42,000 lt. de gas LP

Ahorro anual: 39,800 USD/año

Recuperación de la inversión: 41 meses



NESTLE. Toluca, Estado de México

Precalentamiento 500 m3/día a 37 °C. 3570 m2 ECOSUN

Modelo de colector : ECOSUN

Area total de captación: 3,570 m2

Temperatura requerida: 37-39 °C

Porcentaje de aportación energética: 75 %

Ahorro anual  de combustible: 285,600 lt. de gas LP

Ahorro anual: 270,500 USD/año

Recuperación de la inversión: 26 meses



FABRICA GÜETERMAN POLYGAL – Frío Solar. Cuernavaca
El más grande refrigerador solar por adsorción en México !!!

440 m2 para 290 Kw de refrigeración por adsorción MYCOM ADR-50 

Modelo de colector : Htinox vidrio 2.2. Sup. BLUE

Area total de captación: 441 m2

Temperatura requerida: 85 °C

Porcentaje de aportación energética: 100 %

El sistema entrega aire acondicionado ahorrando 290 Kw de 

refrigeración

Recuperación de la inversión: 65 meses



Monitoreo  vía web



Coca Cola - FEMSA
Sistemas para agua caliente de proceso, 10 m3/día de agua a 60 °C



L´OREAL – COSBEL SA DE CV. Ciudad de México
Sistema de calefacción solar 12 m3/día



NESTLE CHIAPAS
Sistema de calefacción solar 35m3/día – 75 °C., 650 m2 HIPERTINOX



BARCEL, Toluca, Estado de México.

Sistema para regaderas de la planta. 12 m3/día de agua a 60 °C



GAMESA QUAKER. Ciudad de México
Sistemas para agua caliente de proceso, 12 m3/día de agua a 55 °C



GATORADE. Cuautitlán, Estado de México
Sistemas para diversas zonas de las planta, 8 m3/día de agua a 60 °C



DIVERSEY - TLANEPANTLA

Sistema de 20 m3/dia a 43 °C para servicios sanitización en proceso industrial



PEÑOLES. Totolapan, Morelos.
Sistemas para diversas zonas de minas de plata. 16 m3  a 65 °C



AGRONEGOCIOS

• Rastros

• Salas de ordeño

• Queserías

• Procesadoras de frutas

• Empacadoras

• Procesadoras de cárnicos

• Molinos de nixtamal



BONAPRIME. Mexicali, México

235 m2 MS 2.5. Agua caliente para proceso en Rastro TIF. 10 m3/día a 70 °C



BASCULAS REVUELTA. TORREÓN
Sistema agua caliente de proceso. 5 m3/día a 75 °C



SUKARNE CULIACAN
Sistema agua caliente de proceso 5 m3 por día a 70°C



PROCARNE “B”. TORREON
Sistema agua caliente de proceso en Rastro TIF. 10 m3 por día a 65°C



SUKRANE MEXICALI. RASTRO
Sistema de calefacción solar para pilas 7 m3/día a 70 °C



Calentamiento de Agua para Rastro Tif., en Torreón, Coah.



MOLINOS DE NIXTAMAL. FABRICACIÓN DE MASA
Plantas solares, capacidades de 500 a 5,000 lts. Diarios a 75°C



SANA INTERNACIONAL – San Luis Río Colorado. Proceso Alimentos
240 m2 de colectores hiper tinox para agua caliente para proceso industrial



¡Gracias por su atención!

Ing. Daniel García Valladares

Datos de contacto: 

generalsolar@modulosolar.com.mx

www.modulosolar.com.mx

www.famerac.org

Twitter:  @danugarcia
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